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AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umfassen 
a. B (an den Anmelder und das Internationale BQro gesandt) Insgesamt 3 Blatter; dabei handelt es sich urn 
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b. □ 



Dieser Bericht enthSit Angaben zu folgenden Punklen: ~ " " 

Grundlage des Bescheids 
Prioritat 

1 SSmS!P eInBS Gutachtens Qber Neuheit > erfinderische Tatigkelt und gewerbiiche 
Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

u^l^^Z^^ nuf ? naCJ i u rikel 35(2 > hin sichtlich der Neuheit, der erflnderischen Tatiqkeit 
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erkterungen zur StGtzunS 
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Bestimmte Mangel der internationaten Anmeldung 
Bestimmte Bemerkungen zur international Anmeldung 
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Feld Nr. I Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie 
eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

□ Der Bericht beruht auf einer Obersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, 

bei der es sich urn die Sprache der Obersetzung handelt, die fur folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ internationale Recherche (nach Regeln 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ internationale vorlaufige Prufung (nach Regeln 55.2 und/oder 55.3) 

2. Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzblatter, die dem 
Anmeldeamt auf erne Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts ais 
"ursprunglich eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt): 

Beschreibung, Seiten 

1 , 2, 4-1 2 In der ursprQnglich elngereichten Fassung 

3 » 3a eingegangen am 03.05.2005 mit Schreiben vom 29.04.2005 

AnsprQche, Nr. 

6 " 21 In der ursprQnglich eingereichten Fassung 

1 " 5 eingegangen am 03.05.2005 mit Schreiben vom 29.04.2005 

□ einem Sequenzprotokoll und/oder etwaigen dazugehdrigen Tabeilen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabeilen (genaue Angaben): 

4. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufgelisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgehen 
(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabeilen (genaue Angaben): 

* Wenn Punkt 4 zutrifft, konnen elnige oder alle dieser Blotter mit der Bemerkunq 
"ersetzt" versehen werden. 
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51? "\ V BegrOndete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erf inderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser 
Feststellung 



1- Feststellung 
Neuheit (N) 

Erfinderische Tatigkeit (IS) 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) 



Ja: Anspruche 
Nein: Anspruche 
Ja: Anspruche 
Nein: AnsprQche 
Ja: Anspruche: 

Nein: Anspruche: 



1-21 



1-21 
1-21 



2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 



Feld Nr. VI Bestimmte angef tihrte Unterlagen 

1. Bestimmte veroffentlichte Unterlagen (Regel 70.10) 
und /oder 

2. Nicht-schriftliche Offenbarungen (Regel 70.9) 
siehe Beiblatt 
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Zu Punkt V. 



Im vorliegenden Bescheid wird auf folgende Dokumente verwiesen: 

D1 : US 5 154 361 A (WILLOUGHBY MICHAEL D) 13. Oktober 1992 (1992-10-13) 

D2 : EP 0 588 023 A (EVD GMBH ; DIEZ ENTWICK VERBUNDMAT GMBH (DE)) 

23. Marz 1994 (1994-03-23) 
D3 : US 5 958 554 A (ADDIE BENJAMIN A) 28. September 1999 (1999-09-28) 



2 UNABHANGIGER ANSPRUCH 1 

2.1 Die vorliegende Anmeldung erfullt nicht die Erfordernisse des Artikels 33(1 ) PCT, weil 
der Gegenstand des Anspruchs 1 im Sinne von Artikel 33(3) PCT keine erfinderische 
Tatigkeit beinhaltet. 

Dokument D1 offenbart ein Verfahren, bei dem Thermoplaste und Fasermaterial 
gemeinsam In einem Scheibenrefiner mit Wasserkiihlung zerkleinert werden. Siehe 
hierzu Die zitierten Stellen der Spalten 1-3 in D1. 

Das so gewonnene material wird anschlieBend zu Platten verarbeitet. Siehe hierzu 
Example 12 in D1. 

D1 offenbart somit ein Verfahren nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

2.2. Im kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 wird ausgefiihrt, daB die Teilchengrosse 
der Kunststoffpartikel und Oder fasern annahernd der Teilchengrosse der Partikel 
Oder fasern der ersten Gruppe entspricht. 

In der D1 wird ausgefiihrt, daB die Plastikteile und die anderen Abfallmaterialien zur 
feinen GroBe gemeinsam zerkleinert werden. Spalte 3, Zeile 27-28 "fine sized 
particles". Die Materialien der D1 haben somit auch annahernd die gleiche GroBe, 
namlichfein. 

2.3. Im kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 wird zudem ausgefiihrt, daB Agglomerat 
aus Rein- oder Mischkunststoff angewendet wird. 

In D1 wird nicht detailiert spezifiziert, genau in welcher Form die Kunststoffe 
vorliegen. 
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Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann somit darin gesehen 
werden, geeignete Kunststoffmaterialien auszuwahlen. 
Die in Anspruch 1 der vorliegenden Anmeldung vorgeschlagene Losung, 
Agglomerate zu verwenden, kann nicht als erfinderisch betrachtet werden, da es in 
der Fachwelt allgemein bekannt ist, Rein- oder Mischkunststoffe als Agglomerate fur 
etwaige Weiterbehandlungen bereitzustellen. Siehe Hierzu z.B. die Angaben der 
gegenwartigen Anmeldung auf Seite 2. 

Der Fachmann wiirde es als ubliche Vorgehensweise ansehen, solche auf dem Markt 
erhaltliche Agglomerate, sei es Rezyklat oder nicht, bei dem Verfahren nach D1 zu 
verwenden. 

Die im unabhangigen Anspruch 1 vorgeschlagene Losung kann daher nicht als 
erfinderisch betrachtet werden (Artikel 33 (3) PCT). 

5 ABHANGIGE ANSPRUCHE 2-19 UND Verwendungsanspriiche 20-21 . 

Die Anspruche 2-21 enthalten keine Merkmale, die in Kombination mit den 
Merkmalen irgendeines Anspruchs, auf den sie sich beziehen, die Erfordernisse des 
PCT in Bezug auf erfinderische Tatigkeit erfullen 

Diese Anspruche betreffen Merkmale, die entweder direkt aus D1-D3 bekannt sind 
oder dem Fachmann gelaufig sind. 



Zu Punkt VI. 



Es wird auf die DE-A-1 03261 81 und auf die WO2004/1 08374 hingewiesen. 

Die WO2004/1 08374 beansprucht Prioritat aus der DE-A-1 03261 81. Diese wurde 

6.6.2004 eingericht. 

Die Absatze 2,10,14,15,17,18 und 21 in Kombination mit Anspruch 15 scheinen 
relevant zu sein. 

Die gegenwartige Anmeldung hat Prioritat vom 7.7.2004. 
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tionen hergestellt werden, weisen aufgrund lokaler Agglomeratansammlungen zumeist an der 
Werkstiickoberflache ein ungleichmSBiges Oberflachenbild auf und machen die 
unzureichende Durchmischuhg beider Fraktionen sichtbar. Zudem ist aufgrund der 
unzureichenden Durchmischung die Ausbildung eines durchgangigen Kunststoff-Kunststoff- 
bzw. Kunststoff-Holz-Gefuges mit einer homogenen Gefttgestruktur nicht gewahrleistet. 
AuBerdem sind die gewiinschten mechanischen Eigenschaften, wie z.B. Querzugfestigkeit, 
Biegefestigkeit und auch Verhalten bei Feuchte, wie Quellverhalten und Wasseraumahme, 
nicht erreichbar. 

Wie in der alteren Patentanmeldung bereits beschrieben, wird daher zerkleinertes Agglomerat 
eingesetzt, woflir verschiedene Mahltechnologien verwendet werden konnen. Fur den 
Hersteller von Holzwerkstoffen, der auch gemahlenes Kunststoffagglomerat einsetzen will, 
bleibt nur tibrig, entweder gemahlenes Kunststoffagglomerat von dritter Seite zu beziehen 
oder in eine aufwendige Mahleinrichtung zu investieren. 

Eine ahnliche Problemauk ergibt sich bei Herstellern, die Werkstoffe aus anderen 
Faserstoffen herstellen, z.B. aus Pflanzenfasern, wie aus Flachs oder Hanf oder auch aus Glas 
oder Carbonfasem. Sollen diese Fasern mit Fasem aus Recycling-Kunststoffgemischt werden 
zur Herstellung eines entsprechenden Faserwerkstoffe, mttBte das Kunststoffagglomerat 
entweder vom Hersteller selbst vermahlen werden, was eine geeignete Mahleinrichtvmg 
erfordert oder gemahlen von dritter Seite bezogen werden, was ebenfalls einen relativ hohen 
Aufwand erfordert 

Aus US 5,154,361A ist ein Verfahren zum Zerkleinern von Kunststoffteilen bekannt 
geworden, bei dem eine Suspension der Kunststoffteilchen in Wasser zusammen mit einem 
Anti-Schaummittel durch einen Scheibenrefiner geschickt wird. In einem Beispiel enthait die 
Suspension 3 % Feststoffe. Der Suspension kfinnen auch Zellulosefasem zugemischt werden. 

Aus EP 0 588 023A ist ein Verfahren zur Herstellung eines VerbundkSrpers bekannt 
geworden, bei dem als Ausgangsmaterial mit Kunststoff beschichtete Verbundmaterialien, 
vorzugsweise Papier oder Karton, verwendet werden. Die Verbundmaterialien werden zu 
Partikeln zerkleinert, und anschUeflend wird die Masse auf mindestens S chmelztemp eratur 
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des Kunststoffes der Verbundmaterialien erwarmt und unter Druck miteinander verbunden. 
Aus DE 101 28 549 ist bekannt geworden, Formkorper aus Naturfaseni oder -Spanen dadurch 
herzustellen, dass ein Ktmststofipolymer als Bindemittel zugesetzt wird. Das Formteil wird 
durch Extrusion hergestellt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur Herstellung eines Faserstoffes 
ftir die Fertigung von Fonnteilen anzugeben, bei dem der Aufwand fur den Einsatz von 
zerfasertem oder gemahlenem Recycling-Kunststoff deutlich verringert wird. 
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Anspriiche 

1. Verfahren zur Herstellung eines Faserstoffes fur die Fertigung von Formteilen, bei dem 
einer ersten Gruppe von Fasern und/oder Partikeln ein Anteil von Kunststoffcartikeln 
und/oder -Fasern zugemischt wird, bei denen dem Faserstoff ein Bindemittel zugesetzt 
und zu einem Formteil unter Zufuhr von Warme verprefit wird, wobei die 
Kunstetofipatikel und/oder -Fasern durch Zerkleinern und/oder Zerfasern von Rein- oder 
Mischkunststoff in einem Scheibenrefiner gewonnen werden, wobei dem Scheibenrefiner 
wShrend des Zerkleinerungsvorgangs Wasser zugeftihrt wird, dadurch gekennzeichnet, 
dass Agglomerat aus Rein- oder Mischkunststoff im Scheibenrefiner zerkleinert wird und 
die TeilchengroBe der Kunststofipartikel und/oder -Fasern annahemd der TeilchengrcJJBe 
der Partikel oder Fasern der ersten Gruppe entspricht 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daJi ausschliefilich Reinkunststoff 
im Scheibenrefiner zerfasert wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafi die Partikel und/oder 
Fasern des Kuriststoffs nach dem Zerkleinern getrocknet werden. 

4. Verfahren nach einem der Ansprttche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die erste 
Gruppe der Fasern durch Zerfasern von Flachs, Hanf, Glas oder Carbonwerkstoffen 
gewonnen wird. 

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die erste 
Gruppe von Partikeln oder Fasern durch Zerkleinern oder Zerfasern von Holz gewonnen 
wird. 
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